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10. Blindniettechnik

Montage, Formen und Typen, Bohrlochdurchmesser und Mafe

Die Blindniet-Technik wurde als Befestigungsverfahren an Hohlprofilen und fiir ahnliche einseitig zugangliche
Einsatzbereiche entwickelt. Das einfache, schnelle Prinzip hat inzwischen in vielen Montagebereichen
herkdmmliche Verbindungs- und Befestigungsaufgaben abgeldst. Die von uns angebotenen Setzgerate sind
langlebig und ergonomisch geformt.

10.1 Funktion und Montage

1.1 Blindnieten

1.2 Blindnietmuttern

Von der Werkstiick-
vorderseite aus wird der
Blindniet in das Bohrloch
gefuhrt. Der Zugdorn wird bis
zur Kopfanlage vom
Mundstiick des Setzwerk-
zeuges aufgenommen. Die
Blindnietgrofe richtet sich
nach Belastung und
Materialstarke.

Die Blindnietmutter wird auf den
Gewindedorn aufgeschraubt und
von der Werkstlickvorderseite aus
in das Bohrloch eingefiihrt. Die
Lange der Blindnietmutter richtet
sich nach der Materialstarke.

S

1
ll

Durch Betatigung des
Setzwerkzeuges wird das
Uberstehende Ende der
Niethilse durch den
Zugdornkopf zu einem
SchlieRkopf verformt. Die
Materialien werden
zusammengepresst.

Durch Betatigung des
Setzwerkzeuges verformt sich die
Blindnietmutter — ein festsitzendes
Gewinde ist sekundenschnell,
unverrickbar und fest hergestellt.
AuBRerdem koénnen in diesem Zuge
Materialien zusammengepresst
werden.

Der Nietdorn rei3t an der
Sollbruchstelle ab — eine feste
Nietverbindung ist
entstanden.

L
—_

Nun kann nach dem
Herausschrauben des
Gewindedornes mit einer
metrischen Schraube ein
zusatzliches Teil befestigt werden.

Tabelle 67: Montage von Blindniettechnik
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Montage, Formen und Typen, Bohrlochdurchmesser und Mafe

10. Blindniettechnik

10.2 Formen, Typen und Unterscheidung von Blindniettechnik

unterschiedliches Blindnieten Blindnietmuttern
Merkmal
#* Kopf-Form Form A Form B Form C Form F Form S
nach DIN 7337 nach DIN 7337 nach DIN 7337
- Standard - i
&:@___ﬂ] @3¢D < j:{ J_jD
kleiner Flachkopf Senkkopf 120°
grofer Flachkopf Flachkopf Senkkopf 90°
- Spezial Form FK Form SK Form KP Form SK
e | < ==
Flachrundkopf kleiner Senkko i
pf Kl filkopf
emmprofiicop kleiner Senkkopf
o # Schaft-Form glatt, voll glatt, quer gerillt, fur rund sechskant
g nach DIN 7337 teilgeschlitzt Sacklochnietungen
<
z 5:11___@ & !‘84{[?—9_ I ;‘]][“MD
offenes Mehrbereichsschaft mit offenes
Schaftende offenem Schaftende Schaftende durchgehendes, durchgehendes,
offenes offenes
Mutterngewinde Mutterngewinde
glatt, voll fiir glatt, mit Press- mit M-Gewinde rund
dichte laschenschlitzung
Nietungen
fur weiche Werkstoffe, -
geschlossenes offenes Schaftende s oh ef?esd Sacklochgewinde.
Schaftende chattende geschlossenes
Schaftende
# Schaft-Form glatter Schaft gerillter Schaft gerillter Schaft g'indnigtmutftem Wherdi? ?\luf iif:jem Zsugttziom mit
A ewinde aurgeschraubt. Naci em Seltz-
halbrunder Kopf halbrunder Kopf zylindr. Holhkopf vorgang wird der Zugdorn ausgeschraubt.
# Kopf-Form
c ] — |
i a1 ReiE [— J.ID [k T -]
_§ &:@:}D mﬂi\; (n =
>
N nach DIN 7337 Greifhilferillung Greifhilferillung
(hochfeste Blindniete) (Nietverstarkung)

Tabelle 68: Typen von Blindniettechnik

Lieferbare Werkstoffkombinationen entnehmen Sie bitte unserem Online-Shop

www.wegertseder.com
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10. Blindniettechnik

Montage, Formen und Typen, Bohrlochdurchmesser und Mafe

10.3 MaRe fiir Blindnieten

’4 1 }\h ro» - 1 »
- . A 1
d 1 v ad v o
\i , oY A A
< % D o KL 3 D RS ) D q,
Ty 'y A v Y i L
dm v \ m — dm
. 1200 v \
| »{ -k -
> [k >‘ |-1k
d1 = Nenndurchmesser Niete d2 = Kopfdurchmesser Niethiilse k = Kopfhohe Niethiilse dm = Durchmesser Nietdorn
Typ 2,4 3 3,2 4 4,8 5 6 6,4
di| df k /dn df k [ d m dof k /dn df k [ d m dof k /dn dof k [ d m df k [ d m dof k /dn
A Kleiner 1,55 2,00 2,00 2,45 2,95 2,95 340 1001 g ) 390
Flachkopf 50/0,65/155 | 65/1,0 /205 | 65/1,0 /205 | 80/1,2 /265 |95/1,3 / 330| 95/1,3 /330 [120 /1,5 /380 | °' " 4,00
DIN 7337
PolyGrip* - - 65 / 11 /18 |80 / 1,3 / 23 (95/ 16 [ 27 - - -
F Gerillter
Sehaft FG - - 65 /08 /195 |85 / 10 / 21 (95/ 11 /27 - - -
FooCA 65 / 15 /17 |85 1 16 | 22 |10/ 21 I 27
geschlossen - - - - -
A
Kunststoff / - - - 92 / 14 | 25 - 13/ 18 /30 | 133 18 / 35 -
Kunststoff
A Spreiz-
conaft SS - - 65 / 12 /195 |80 / 15 / 21 (95/ 16 [ 27 - - -
FK ,TRIFOLD" B B ~ ~ di=4,1 di=52 ~ B
82/ 155/ 24 | 10,0/ 2,05/ 29
F  MEGAGRIP* di=49 d=66
- - - - 935/25 /295 - - 12,55/ 296/ 39
F ,G-Lock* - - - - 10,1 1 2,4 13,08 - - 133/ 3,2 | 424
B Senkkopf - 2,00 2,00 2,45 2,95 2,95 3,40 3,90
DIN 7337 60/ 09 /20560 /09 /20575 /10 /265/90/ 12 /330 | 90/ 12 /330 | 11,0/ 15 / 380|120/ 16 / 4,00
S ,MEGAGRIP* - di=49 di =
- - - 9,05/25 /295 - - 1115/ 2,9 | 39
C groRer 1.0 11.0
_ _ 11,81 295 o 1181 2,95 _ 190/ 27 | 390
Flachkopf 95 / 1,3/200 (120 / 1,6/ 245 140 R 14,0 © % 30 ' ' 40
DIN 7337 ) 2,65| 16,0 16,0
CK  PolyGrip* - - 95 / 16 / 1,8 [120/ 1,9 / 23 [160/22 [ 27 - - -
Tabelle 69: MaRe fiir Blindnieten
10.4 Bohrlochdurchmesser fir Blindnieten u. Spezialblindnieten
“?’j “"f% Fir Standard-Blindnieten gilt:
I 9 ID D :ﬂ[’ Bohrloch(d,) = Nietnenndurchm. d, + 0,1 mm
- N\
k\i}Zj N\ Fir Blindniet-Muttern gilt:
Schaftdurchmesser d
Bohrloch®(d,) = Solisselmoiie + 01 -
chlusselweite + mm
Tabelle 70 ( i )
Typ
d1 Nenn-@| 2,4 3,0 3,2 4,0 4.1 4.8 4,9 5,0 5,2 6,0 6,3 6,4 6,6 7.7 Tol.
FG Schaft gerillt - - 3,4 43 - 5,1 - - - - - - - - +0,1
M Gewinde- (M 5) (M 6) _ _ _ _ _ _ _ _ - -
Blindniete - 3,1 - 4,1 £ 0,05
SS Spreizschaft - - 3,6 4.4 - 5,2 - - - - - - - - +0,1
|, TRIFOLD* - - - - 4,2 - - - , - - - - - +0,1
,MEGAGRIP*, ,G-Lock", _ _ _ 41 _ 5,0 4,95 ~ 5,3 _ 6,4 6,6 6,7 7.9 _
|, BULB-TITE* -4,2 -5,1 -5,2 -5,5 -6,6 6,8 6,9 -8,3

Wegertseder GmbH — Gewerbegebiet Dorfbach 5 — Telefon: 08542/417400 — Telefax: 08542/417401 - www.wegertseder.com TD 79
Dieses Dokument enthalt digitale Schilssel und Wasserzeichen, die sogar teilweise Entnahmen erkennbar und nachvollziehbar machen.
Alle Angaben ohne Gewahr, keine Haftung fir Irrtimer oder Druckfehler.




10. Blindniettechnik

Montage, Formen und Typen, Bohrlochdurchmesser und Mafe

10.5 MalRe fiir Blindnietmuttern

lr < >
A [] A ‘
1 _‘I:::::::::::f T A IIIZZIEF T A
dz H ' M d‘ d2 v M d1
o \/ v P v
> |k > <k SW
M = Innen- Nutzgewinde d1 = Schaftdurchmesser k = Kopfhéhe Niethiilse d2 = Kopfdurchmesser
e __— Schaftform M4 M5 M6 M8 M10
b M d /| k /d di I k| d di [k de|d /| k [ d2 di | k| d
F Flachkopf rund . 6.0/ 09 /90 70/11 /0,0 9,0/16 /12,0 | 11,0/ 1,6 /14,0 12,0/ 16 /150
sechskantig 9,0/16 /130 | 11,0/ 16 /16,0 -
'S Senkkopf rund 6,0/ 15 /90 7,0/15 /10,0 9,015 /12,0 11,0/ 1,5 /14,0 12,0/ 1,5 /15,0
sechskantig* - - - - _
Skl Kkleiner rund 6,0/06 /72 70/06 /82 9,0/06 /10,2 11,0/ 0,6 /12,2 -
Senkkopf sechskantig* 6,0/06 /75 70/06 /85 9,0/06 /10,5 11,0/ 06 /12,5 -
* Sechskant SW6 SW7 SW9 SW11 -

Tabelle 71: MaRe fiir Blindnietmuttern
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